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WPROWADZENIE

Niniejsza instrukcja zawiera wska-
zowki dla projektantéw i wyko-
nawcow robot dekarskich. Ponizsza
instrukcja opisuje sposéb zastoso-
wania aluminiowych elementéw
systemu PREFALZ. Opublikowane
w niej rysunki przedstawiajq stan-
dardowe przypadki zastosowa-
nia. Niniejsza instrukcja nie zwal-
nia wykonawcy z samodzielnego
mys$lenia.

INFORMACJE OGOLNE

Do wykonywania obrébki blacharskiej
elementéw montazowych i otworéw
w dachu stosowad nalezy wylaczenie
elementy systemowe i mocujace
PREFA dopasowane do materiatu
pokrycia dachowego. Wszystkie
elementy krawedziowe dachu, jak
okapy, deski szczytowe czy opa-
ski, wykonywane musza by¢ zgod-

NARZEDZIA

Elementy systemu PREFALZ wyko-
nane sa ze specjalnego stopu alu-
minium spelniajacego wymagania
techniczne w zakresie metalowych
pokry¢ dachowych. Stop aluminium
i powloka kolorystyczna nanoszona
na material w technologii powleka-

Spelnione musza by¢ wymagania
wszystkich obowiazujacych prze-
piséw prawnych, rozporzadzen i wy-
tycznych. Instrukcja nie uwzglednia
uwarunkowan umownych. Z tego
wzgledu nie moze ona stanowi¢ po-
dstawy do zglaszania roszczen re-
klamacyjnych ze wzgledu na wady,
bledy lub brak kompletnosci.

Niniejsza instrukcja nie uwzglednia
réwniez cech fizycznych i budow-
lanych danego obiektu.

nie z zasadami sztuki budowlanej.

Niewielkie r6znice kolorystyczne
materialu nie s traktowane jako
wada jakosciowa. Drobne $lady
zarysowan moga powstawaé w wy-
niku obrébki materiatu i nie maja
negatywnego wplywu na funkcje
ani na trwato$¢ materiatu.

nia ciagtego (coil-coating) przystoso-
wane s3 do obrébki za pomoca ty-
powych narzedzi blacharskich.

Stosowa¢  nalezy  standardowe
narzedzia i urzadzenia do ukladania
blachy na rabek. Urzadzenia te nie
powinny mie¢ zadnych ostrych
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krawedzi (ewentualnie zabezpieczy¢
narzedzie) w celu ograniczenia ilosci
widocznych §ladéw odciskowych i
garbow.

Znaczniki powinny by¢ nanoszone
na ksztaltki i elementy wytacznie
za pomoca miekkiego otéwka lub
flamastra. Znakowanie elementéw
za pomocg ostrych narzedzi moze

MATERIAL

Powlekana blacha aluminiowa

Gatunek stopu:
Klasa rabkowania:
Powtoka lakiernicza:

prowadzi¢ do powstania nacie¢, kto-
re w rezultacie moga doprowadzi¢ do
pekniec¢ blachy w wyniku powstania
dodatkowych naprezen w materiale.
Obrobka ksztattujaca nie powinna
by¢ wykonywana w temperaturze
nizszej niz 0°C.

EN AW 3005 (AIMn1Mg0,5)
H41 wg EN 1396
strona wierzchnia blachy

- lakier dwuwarstwowy piecowy,
strona spodnia - lakier ochronny

Rozmiary standardowe:

60kg (@ wewnetrzna = 320 mm) ok.48 mb

500kg (@wewnetrzna = 500mm) ok.407mb

Wymiary standardowe rolki:

0,70 x 500 mm, 0,70 x 650 mm,

0,70 x 1000 mm (tylko jako blacha
uzupelniajaca)

Wiasciwosci mechaniczne wg normy EN 1396:2007:

wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej:

modut sprezystosci wzdtuznej:
wytrzymato$¢ na rozciagganie:
granica plastycznosci:
wydtuzenie przy zerwaniu:

0,024 mm/m/K?°

ok. 70 000 N/mm?2
Rm 130 - 180 N/mm?
Rp0,2 > 80 N/mm?
A50 > 8%




O0ZNAKOWANIE MATERIALU

Rolki taSmy PREFALZ znakowane
sq po stronie zewnetrznej blachy
za pomoca naklejanych etykiet
(rys. 1).

Po spodniej stronie tasmy znajduje
sie rowniez ciagly nadruk identyfi-
kacyjny (rys. 2).

Oznakowanie  takie = oznacza
gwarancje jakosci PREFALZ®!

© () TASMAALUMINIOWAZ PODWOINYMRABKIEM
re a z STOIACYMPOWLEKANAKOLORYSTYCZNIE,
NIEPOWLEKANA

Gatunek H 41 (blacha powlekana kolorystycznie), gatunek H 22 (blacha
niepowlekana) Nie faczyc ze soba roznych gatunkéw! Podczas ukladania
pelnic wymag norm 1 instrukcji

dekarskich PREFALZ N
Alu-Diicher u. Fassaden g
098634 Wasungen
Tol.: +49 36941 785 -0
N 47ES - Bty | dochows peions pedprc v il oo
przeznaczone do wykonywania pokrye cach
Tadny Sk il PREEA
rubosc. 07 mm « biacha powlekana kolorystycznie, blacha niepowiekana
Weymaiodé oqnowa Kasa A
-~ Jachowanie w przypadku skspozyci na dzialaie plomieni z zewnalrz:
\ymagania speinione.
« Trwalos¢: blacha powlekana kolorystyczni
520

ie-
1 < 25 (powlekana rolkowo), blacha niepowlekana — czyste aluminium

PREF/
Werkstrato 1, A-3182 Marktl
Tol.: +43 2762 502 -0

\ prefalz PP99,H41, = = = kierunek ukladamba=» =108111
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SKLADOWANIE

Blacha skladowana powinna by¢ na
podtozu ptaskim w pozycji stojacej.
Blacha skladowana powinna by¢ pod
zadaszeniem, w suchym pomiesz-
czeniu. Unika¢ nalezy pomieszczen
wilgotnych. Blacha nie powinna by¢
wystawiana na dzialanie czynnikéw
zasadowych (takich jak zaprawa
murarska, pyly wapienne i cemen-
towe itp.) ani oparéw zasadowych i
kwasnych, soli (np. soli drogowej).
W wyniku dziatania wody (np. wo-
dy kondensacyjnej lub opadéw) na
niepowlekana tasme aluminiowa
doj$¢ moze do utleniania powtoki
zewnetrznej i tworzenia si¢ czar-

nych lub biatych plam. Zjawisko
to nie ma negatywnego wplywu
na jako$¢ blachy aluminiowej i jej
przydatnos$¢, pod warunkiem, ze
nie pojawia sie zadne inne czynni-
ki chemiczne prowadzace do dals-
zego rozktadu aluminium.

Krétkookresowe przechowywa-
nie blachy na zewnatrz (przez
okres krétszy niz 2 tygodnie) nie
jest zabronione, ale pod warun-
kiem przykrycia materiatu w odpo-
wiedni sposéb chronigcy materiat
przed wplywem opadéw, wody
kondensacyjnej i rozpryskowej.
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Wskazoéwka:Opakowanie producenta zapewnia wylacznie ochrone materiatu

na czas transportu.Przechowywanie i transport taSmy aluminiowej odbywac sie

moze wylacznie na ptaskim podlozu w pozycji pionowe;j.

L M 3

Dach i elewacja to elementy budyn-
ku, ktére narazone sg szczegdlnie na
dziatanie czynnikéw klimatycznych.
Na plaszczyzny zewnetrzne budyn-
ku dzialaja nieprzerwanie czynniki,
takie jak wiatr, deszcz i $nieg oraz

wilgo¢  (szczegdlnie w  okolicach
lesnych lub na $cianach zacienio-
nych). Zanieczyszczania (takie jak
np. kurz, pyt, liscie, igly z drzew itp.)
moga mie¢ negatywny wplyw na
funkcje i wyglad dachu, elewacji lub
elementéw systemu odprowadzania
wody (zatykanie sie rynien). Z tego
wzgledu zalecamy regularne kontrolo-
wanie dachow i elewacji $ciennych
oraz systemow odwadniajacych i
naprawianie/ usuwanie stwierdzo-
nych ewentualnie uszkodzen, skut-
kéw zbierania si¢ zanieczyszczen.
Wskazowki w zakresie pielegnacji
i czyszczenia taSémy powlekanej z
aluminium PREFA:W przypadku
lekkiego zabrudzenia, np. pytem itp.,

do czyszczenia uzywaé czystej let-
niej wody; mozna stosowac $rodki
myjace i pielegnacyjne do lakieréw
samochodowych (nieszorujace!).

W przypadku zabrudzen mocniejs-
zych, spowodowanych np. przez
oleje lub smary stosowac nalezy
standardowe $rodki do czyszcze-
nia  karoserii samochodowych,
,benzyne farmaceutyczng” (mozna
ja zakupi¢ w aptece).

Uwaga:

Po kazdym czyszczeniu doktadnie
przeptuka¢ powierzchnie wieksza
iloécig wody.

Nie czysci¢ blach wystawionych na
bezposrednie dzialanie promieni
stonecznych!

W zadnym wypadku nie stosowac
acetonu, rozpuszczalnikdw typu
nitro, innych podobnych rozpusz-
czalnikéw oraz $rodkéw o dziataniu
Szorujacym.




WARSTWA ROZDZIELAJACA

Warstwa rozdzielajaca uktadana
jest pomiedzy metalem a podlozem.
Warstwy rozdzielajace spelnia¢
moga rézne zadania, m.in.:

-chronia warstwe spodnia tasmy
przed szkodliwym wplywem sub-
stancji zasadowych i szkodliwym
wplywem $rodkéw ochrony drewna,

- poprawiaja charakterystyke
przesuwania taSmy w przypadku
dziatania czynnikdéw termicznych
i rozszerzalnosci cieplnej,

-chronia deskowanie dachowe i
plyty drewniane podczas prac
budowlanych przed wplywem
wilgoci,

- poprawiaja charakterystyke izola-
cyjnosci akustycznej,

- wyréwnuja nieréwnosci na powierzch-
niach konstrukeji dachowych.

Ogdlnie  zalecamy stosowanie

warstw rozdzielajacych!

KONSTRUKCJA DACHOWA

Pokrycie dachowe z metalu lub
elewacja metalowa w systemie
PREFALZ montowane powinny
by¢ na wentylowanych konstruk-
cjach no$nych.

Niewentylowane konstrukcje no$ne
musza by¢ odpowiednio zaprojek-
towane pod wzgledem wymagan

Nie jest wymagane ukladanie
warstw drenazowych (tzw. ma-
ty strukturalne) ze wzgledu na
odpornos¢ antykorozyjna alumi-
nium. Maty takie nie sa zalecane
przez producenta PREFA. (Wyjatek:
obiekty o specjalnych wymaga-
niach fizycznych i budowlanych).

Jesli do ochrony drewna, z ktd-
rego wykonana jest konstrukcja
dachowa, nie zastosowano zadnych
srodkéw ochronnych, chemicznych
zawierajacych sél lub zwiazki mie-
dzi i jesli warstwa nie musi spetniac
zadnych opisanych powyzej funk-
cji, ani nie stuzy jako akustycz-
na warstwa izolacyjna, to mozna
zrezygnowac ze stosowania warstwy
rozdzielajacej dla systemu PRE-
FALZ. Wymagana jest czysta, réwna
i sucha konstrukcja nosna z drew-
na/ peilne deskowanie dachowe.

fizycznych.

Konstrukcja spodnia pod elementy
systemowe PREFA - zar6wno w
przypadku dachéw jak i $cian ele-
wacyjnych - musi spelnia¢ wszyst-
kie wymagania wzgledem fizyki
budowli (np. izolacja termiczna,
przeplyw powietrza).
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Zapewni¢ nalezy wymagany kat
nachylenia potfaci. Minimalny Kkat
nachylenia potaci dachowej dla
dachu z metalu wynosi 3°.

Metalowe pokrycia dachowe nie
moga by¢ ukladane bezposrednio
na betonie. Zwierciny zbierajace

sie na pokryciu w polaczeniu z
woda moga spowodowac korozje.
Jesli pokrycie metalowe ukladane
jest na $cianie murowanej lub
betonowej, to koniecznie nalezy
potozyé warstwe rozdzielajaca.
Rozwigzania specjalne uzgodnione
musza by¢ z projektantem.

Wskazéwka: Im mniejszy jest kat nachylenia potaci dachowej, tym wieksze
jest naturalnie ryzyko dostania si¢ wody pod blache pokrywowa w wy-
niku zacinania deszczu, $niegu lub wody zbierajacej sie przy rabkach.
Jesli kat nachylenia potaci dachowej jest mniejszy niz 7°, to nalezy
zastosowaé¢ odpowiednie $rodki ochronne (np. uszczelnienie wewnetrzne
rabkéw za pomoca specjalnych zeli). Zalecamy z tego wzgledu wykony-
wanie polaci dachowych o kacie nachylenia nie mniejszym 7° (13%).

KONSTRUKCJA DREWNIANA

Najczedciej stosowanym rodza-
jem konstrukcji nosnej dla pokry¢
dachowych z blachy w systemie
PREFALZ sa pelnoplaszczyznowe
deskowania z  drewna, kté-
re stanowia sprawdzony rodzaj
podioza do montowania ele-
mentow dekarskich. Odpowiednie
wykonanie prac konstrukcyjnych,
np. stopniowania, zaglebionych
(obnizonych) koszy lub szczytéw
uwzgledni¢ nalezy juz na etapie
projektowania.

Deskowanie drewniane:

Deskowanie spodnie do monto-

wania ta$my aluminiowej syste-

mu PREFALZ ulozone musi by¢

na catej powierzchni dachu i

spelnia¢ musi nastepujace wyma-

gania w celu zredukowania ryzyka
wystapienia odksztatcen blachy:

- szeroko$¢ deski: min. 80 mm i
maks. 160 mm,

- grubo$¢ deski: min. 24 mm
(w stanie suchym min. 22 mm),

- drewno przeznaczone na desko-
wanie moze wykazywaé¢ pod-
czas montazu maks. 20 procent
wilgotno$ci masowe;j.




Plyty z tworzyw drewnianych:

W przypadku stosowania piyt
z tworzyw drewnianych w roli
podioza do ukladania tasm alu-
miniowych nalezy ustali¢ w po-
rozumieniu z producentem pilyt
ich grubo$¢, sposéb mocowania
oraz mozliwo$¢ wyKkorzystania
jako poditoza dla dachu metalo-

wego. W przypadku wykorzysta-
nia ptyt z tworzyw drewnianych
konieczne jest ulozenie warstwy
rozdzielajacej.

Ze wzgledu na dotychczasowe
dos$wiadczenia z plytami typu
OSB zalecamy stosowanie pelnego
deskowania z desek drewnianych
litych, ktére sprawdza sie w prak-
tyce lepiej niz plyty OSB.

KOMPATYBILNOSC MATERIALOWA | MONTAZ

ELEMENTOW Z METALU

Elementy z réznych gatunkéw me-
talu nie moga sie z soba stykad,
poniewaz moze spowodowacé to
powstanie ognisk korozji na sty-
kach metalu. Bezposredni kon-
takt réznych metali eliminowa-
ny moze by¢ za pomoca odpo-
wiednich powlok i izolacyjnych

przestrzega¢  zasad  kolejnosci
ukladania réznych materiatéow
takze w przypadku, gdy sq one ob-
mywane przez sptywajaca wode.

Ponizsza tabela pokazuje, z jakimi
innymi metalami wolno taczy¢ ele-
menty systemowe PREFALZ, a przy

warstw rozdzielajacych. Nalezy jakich wskazana jest ostroznos¢.
Para materiatéw Tereny wiejskie Powietrze Jeziora/ tereny nad-
Miasto/ tereny morskie
przemystowe
Cynk + + +
Stal nierdzewna + + +
Otéw + + -

Stal gotowalcowana =

Mied? =

Beton suchy +

Beton niezwiazany =
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ROZSTAW ZACZEPOW MOCUJACYCH

Ustawienie zaczepéw przesuw-
nych dla tasm dluzszych niz 3 m.

Kat nachylenia dachu

Potozenie strefy statej*

>3° (5%)

w $rodku tasmy

>5°-10° (9% - 18%)

w gornej 1/3 tasmy

>10° - 30° (18% - 58%)

w gornej 1/4 tasmy

>30° (> 58%) na gornym koricu tamy
* otwory przebicia dachowe moga mie¢ wptyw na konieczno$¢ przesuniecia strefy mocowania statego.
4 |
__Dtugéarkusza_ | | Dtugodc qrkusda __Dtugos¢ arusza Dtugosc arkusa
tadmj tasmy | o | tasmy | o | tasmy =
| | |
e T N (I N I =l . I
2 7 3 3 i [ RSN
3
1-3m \l/mv\ =
e P
I |
>(37) >(39)-10° >10°-30° >30°
“ .
— J
Laczep katowy Zaczep katowy Zaczep spodniowy Zaczep spodniowy
staty PREFA przesuwny PREFA przesuwny PREFA staty PREFA

Wskazowka: Zaczepy mocujace PREFA stosowane moga by¢ wytacznie na powierzch-
niach sztywnych i réwnych! Nie mozna ich mocowa¢ do mat strukturalnych!




WYKONYWANIE RABKOW POPRZECZNYCH

W przypadku tasm blachy o dlugosci
wiekszej niz 12,0 m nalezy zapewni¢
mozliwo$¢ rozszerzalnosci termicz-
nej wzdtuznej (stopniowanie, uskok

ZAKLADKA 100 mm

Uwzglednia rozszerzalno$c
Kat nachylenia dachu wigkszy niz 30° (58%)

POJEDYNCZY RABEK POPRZECZNY

Uwzglednia rozszerzalnos¢

Kat nachylenia dachu wigkszy niz 25° (47%)
lub na terenach o znacznych opadach $niegu
powyiej 35° (70%)

POJEDYNCZY RABEK POPRZECZNY Z RABKIEM
DODATKOWYM

Uwzglednia rozszerzalnos¢

Kat nachylema dachu powyzej 10° (18%)

PRZEPUSTNICA OKAPOWA

Uwzglednia rozszerzalnosc
Kat nachylenia dachu powyzej 3° (5,2%)

Kat nachylenia dachu
powyiej 12° (21%)

in. b cm|

[min. 8 cm dla wersji wykonania z rabkiem zaginanym/ katowym)

nachylenia). Na ragbkach poprzecz-
nych nie wolno zaktadaé zaczepow
mocujacych.

PODWOJNY RABEK POPRZECZNY

Rabek: potaczenie state 5
Kat nachylenia dachu wigkszy niz 7° (13%)

///"—/9

PODWGJNY RABEK POPRZECZNY

Uszczelnianie zelem uszczelniajacym PREFA
Rabek: potaczenie state
Kat nachylenia dachu powyzej 3° (5,2%)

Zel uszczelniajacy PREFA

USKOK NACHYLENIA

Uwzglednia rozszerzalnos¢
Kat nachylenia dachu powyzej 3° (5,2%)

in. 6 cm

(min. 8 cm dla wersji wykonania z rabkiem zaginanym/ katowym)
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SPOINY POPRZECZNE SZCZELNE, UWZGLEDNIAJACE ROZSZERZALNOSC

Rodzaj wykonania Konieczny minimalny kat nachylenia dachu
Pojedynczy rabek poprzeczny > 15°

Spoina przesuwna z rabkiem dodatkowym >10°

Uskok nachylenia >3°

Przepustnica okapowa 212°

ZALECANE WYKONYWANIE KOSZA

Nachylenie kosza

RODZAJ KOSZA

Potaczenie kosza

Zagtebiony kosz z podwieszong blacha

maksymalnie 6 metréw dtugosci lub potaczenie
koszowe z dylatacja

>7° Tasma dachowa z podwdjnym rabkiem w koszu. | Dtugosc kosza maksymalnie 6 metréw
Uwaga: rozszerzalnos¢ kosza nie jest mozliwa!

>10° Potaczenie tasmy dachowej z koszem za pomoca | Potaczenie kosza spoing przesuwng z rabkiem do-
rabka pojedynczego z rabkiem dodatkowym. datkowym lub koszem zabezpieczajacym PREFA!
Uwaga: dobra rozszerzalnos¢ kosza i tasmy
dachowe]

>26° Potaczenie tasmy dachowej z koszem za pomoca | Potaczenie kosza za pomoca pojedynczego rabka

rabka pojedynczego.
Uwaga: dobra rozszerzalnos¢ kosza i tasmy
dachowej

poprzecznego

ZALECANY SPOSOB WYKONANIA OKAPU

23° Wersja wykonania z pasem profilowanym V/
Kat nachylenia | pasem okapowym (schowana tata okapowa) -
dachu Uwaga: przerwac kapilare okapu!
Wyréwnanie grubosci blachy na okapie =
schowanie deskowania na okapie 6
>7° Wykonanie profilu okapnika
Kat nachylenia
fat ? ~
7a 7b

Pas profilowany/ pas okapowy min. grubos¢ 1,0 mm (np. rys. 6)
Pas profilowany/ pas okapowy grubosc 0,7 mm z blachg przedtuzajaca min. 0,8 mm (np. rys. 7a)




DLUGOSC/ SZEROKOSC TASMY ALUMINIOWE)J

Pod warunkiem zastosowania za-
czepow przesuwnych PREFA wolno
stosowac arkusze tasmy PREFALZ o
dtugosci do 12 metréw. Pod warun-
kiem zastosowania dodatkowych ele-
mentéw (np. zaczepy przesuwne z
wydtuzonym odcinkiem przesuniecia)
- arkusze jeszcze diuzsze.
Zalecamy jednak zmniejszenie
szerokos$ci tasmy, jesli arkusz
tasmy dluzszy jest niz 10 metréw
(szeroko$¢ po docieciu maks. 500
mm). Szeroko$¢ po docieciu taSmy
aluminiowej PREFALZ ukladanej
na dachu nie powinna przekraczac
650 mm, a na elewacji 500 mm.

Okladziny blaszane elewacyjne
ukladane sa w uktadzie lustrzanym
lub arkuszowym z arkuszy tasmy
o ditugosci maks. do 4 m. Zale-
camy laczenia na rabek stojacy.

Elementy systemowe PREFALZ nie
moga by¢ traktowane jako ,ele-
menty profilowane samonos$ne” i
nie posiadaja absolutnie gtadkiej
powierzchni. Czesto mamy do czy-
nienia z odksztatceniami typowy-
mi dla cienkich blach. Lekkie pofa-
lowanie powierzchni jest réwniez
typowa cecha dla blach cienkich i
nie stanowi wady materiatowej.

TABELA Z SZEROKOSCIAMI TASM | ODLEGLOSCIAMI

POMIEDZY ZACZEPAMI

DLA POKRYC DACHOWYCH

PREFALZ Z PODWOJNYM RABKIEM STOJACYM

Wskazowka: Rozdzial ten nie obowiazuje na terenie Niemiec # wymagania

wg regulaminu ZVSHK.

PODSTAWY | WSKAZOWKI 0GOLNE:

Firma PREFA przygotowata dwie
tabele zawierajace przystepne in-
formacje ogélne dla wykonawcow
pokry¢ dachowych. Warto$ci podane
w tabelach obowiazuja dla zadas-
zonych  obiektéw  budowlanych
pod warunkiem stosowania ele-
mentow systemowych PREFA (SYS-
TEM PREFALZ, zaczepy przesuwne

i stale PREFA, wkrety PREFA) na
pelnoptaszczyznowych  deskowa-
niach dachowych o grubosci min. 24
mm i na warstwie rozdzielajacej wy-
konanej z papy bitumicznej. Tabele
1 i 2 przygotowano w oparciu o
norme EN 1991-1-4. Kategorie terenu
okreslono wg normy EN 1991-1-4,
a podstawowe predkosci wiatru wg
uzupetnien krajowych do normy EN
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1991-1-4. Obszary pokrycia dacho-
wego podzielone zostaly na 2 gtéwne
rodzaje (R = obszary krawedziowe,
N = obszary potaciowe zwykle).
Na obszary krawedziowe dzialaja
najwieksze sily wiatru i nalezy
poswieci¢ im szczegdlng uwage.

Wysoko$¢ budynku: najwyzszy punkt
bryty budynku (np. kalenica, pulpit).

Szeroko$¢ tasmy obliczana jest na
podstawie szerokosci blachy w rolce
po odliczeniu odpowiedniego margi-
nesu na rabek:

w przypadku recznie wykonywa-
nych dachéw na rabek:

~ 80 mm (np. 650 po ~570 mm /
500 po ~420 mm)

w przypadku wyKorzystania profilarek:
~70 mm (np. 650 po ~580 mm /
500 po ~430)

KATEGORIE TERENU ZGODNIE Z NORMA EN 1991-1-4

wynoszaca przynamniej 20-krotnosc
wysokosci tych elementéw

Il Tereny z niska wegetacja, taka jak trawa,
i pojedynczymi wyzszymi elementami (jak
drzewa, inne budynki), ktdre dzieli odlegtosc

zabudowaniach pojedynczych, ktdre

wysokosci elementdw (np. wsie,
przedmiescia, tereny zalesione)

Il Tereny o réwnomiernej wegetacji lub

dzieli odlegtos¢ mnigjsza niz 20-krotnos¢

wysokosci 15 m.

v Tereny, gdzie przynajmniej 15% powierzchni
zabudowanych jest obiektami o $rednigj




TABELA 1: TABELA SZEROKOSCI TASMY ALUMINIOWE)J
DLA POWIERZCHNI DACHOWYCH

Maksymalne zalecane odlegtosci
pomiedzy  rabkami [cm] w
zaleznosci od uksztaltowania tere-
nu, wysokoséci budynku i $redniej
predkosci wiatru. Wartos$ci podane
w tabeli okreslone zostaly na bazie

do$wiadczen uzytkowych. Podane
wartoéci szerokos$ci odnosza sie do
elementéw docietych ze standar-
dowych rolek tasmy PREFALZ bez
pozostawiania $cinkow.

Podstawowe | PoUStawowa Kategoria terenu I Kategoria terenu lll Kategoria terenu IV

gm;ime aziiz?rkuﬂsc Wysokos¢ budynku [m] | Wysokosé budynku [m] | Wysokosé budynku [m]

i | 17 <15 |15-30]30-50] <15 |15-30[30-50| <15 |15-30[30-50
<032 <225 58 58 43 58 58 58 58 58 58
<039 <250 b8 43 43 b8 58 43 58 58 58
<047 <215 43 43| 43/26% | 58 43 43 58 58 43
<056 <300 43 43| 43/26% | 43 43 43 58 43 43

*szerokosc tasmy w obszarze szczytu dachu

W obszarze szczytu szerokosc rzeczywista tasmy nie powinna by¢ wigksza od zalecanej. Zamiast jednego szerokiego arkusza
ta$my zamontowac nalezy dwa wezsze

TABELA 2: LICZBA ZACZEPOW MOCUJACYCH PREFA

Zalecana liczba zaczepéw PREFA uksztaltowania terenu, wysokos$ci

[w szt./m2] w zalezno$ci od budynku i predkosci wiatru:
Kategoria terenu Il Kategoria terenu Il Kategoria terenu IV

Pods- Pods-

tawowe | tawowa Wysokos¢ budynku [m] Wysokos¢ budynku [m] Wysokos¢ budynku [m]

obciazenie | predkosc

od wiatru | wiatru <15 15-30 | 30-50 <15 15-30 | 30-50 <15 15-30 | 30-50

[kN/md] | [mfs]

R N|R/N/R/NJR/N/R/N/R N/R/N R|{N|R|N
<032 | <225 |80(42]95[49(10,7506/68|3.6(83[43]97|50(49|26[63(33|7.7|40
<039 | <250 (99 (51(11.6(61(13268]|84|44(103]53(11.9/62(60|31|78|41 94|49
<047 | <2715|19(62|141/731(159]83 10,253 [124] 6,4 |144)75(7,2|38 94|49 [114]59
<056 | <300 (1427416887 (19,0198 121(63 [148]77|17,1/89 (8,6 |45 |112|58 (13,670

Uwaga: podana liczba zaczepow uwzglednia wspétczynnik bezpieczenistwa o wartosci 1,5 oraz wartos¢ obliczeniowa
wytrzymatosci zaczepu 400 N/sztuke. R = obszar krawedziowy, N = normalna potac dachowa
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WZOR DO OBLICZANIA ODLEG£OSCI POMIEDZY ZACZEPAMI:

100 ~ odleatodé w e [ maks. odlegtos¢ zaczepdw 50 cm ]
Szerokos¢ tasmy [m] x liczha zaczepdw [szt./m’] ’ maks. odlegtosc zaczepow statych 33 cm
SCHEMATYCZNE ROZLOZENIE NA OBSZARACH KRAWEDZIOWYCH DACHU: ‘:r-\,‘K
10 b

Rozmieszczenie zaczepdw w obszarach krawedziowych

=(H0_ 1 B ¢ [

_ | |

g R H| H|

I I
R

i i
Rl R R = R N = RR NN | |R R =
R
= LI =
d J d

e/10 = szeroko$¢ obszaru krawedziowego

UWAGA:
e = b lub 2*h (miarodajna jest warto$¢ mniejsza) - odleglos¢ dotyczy
powierzchni na ptaszczyznie ptaskiej

(e/10) ]

= odlegtos¢ na ptaszczyznie dachowej e, = (cosa)

e
bd = najwieksza szeroko$¢ budynku
h
a

najwieksza wysoko$é budynku
= kat nachylenia dachu




PRZYKLAD:
Lokalizacja:
Budynek na terenie kategorii:  1I
Najwieksza wysoko$¢ budynku:
Podstawowa predkos$¢ wiatru:
maks. szeroko$¢ tasmy

Innsbruck

10,5 m B
27,1 m/s (wg normy ONORM B 1991-1-4)

wg tabeli 1: 43 cm
Liczba zaczepéw w obszarach

krawedziowych wg tabeli 2: 11,9 szt./m?
Liczba zaczepdéw w obszarach

normalnych potaci wg tabeli 2: 6,2 szt./m?2

100

Obszar krawedziowy (R) = ————
st keawedriony (7 0,43mx 119 szt./m?

100

Qbszar potaciowy (R) = TAm 6z

=19,54 cm ~19 cm odlegtosci miedzy zaczepami

= 37551 cm ~37 cm odlegtosci miedzy zaczepami

maks. odlegtos¢ zaczepdw 50 cm
maks. odlegtod¢ zaczepw statych 33 cm

maks. odlegtos¢ zaczepdw 50 cm
maks. odlegtosc zaczepow statych 33 cm

SYSTEM OCHRONY PRZECIWSNIEGOWE)

(SNIEGOLAPY PREFA)

Ochrona przeciw$niegowa wykony-
wana jest na dachu z podwdjnym
rabkiem stojacym za pomoca spe-
cjalnych $niegotapéw systemu PREFA.
Sniegotapy zapobiegaja zeslizgiwaniu
sie $niegu z dachu.

Niemozliwe jest jednak zapewnienie
absolutnej ochrony przeciws$niegowej
lub przeciwlawinowej! Nie ma
mozliwoéci catkowitego  wyelimi-
nowania tworzenia sie zasp i na-
wiséw $nieznych na dachu. W przy-
padku powstania powazniejszego

zagrozenia  usunigcie  nadmiaru
$niegu lezy po stronie wiasciciela.
Liczba szeregdw  $niegolapow
okre$lona musi by¢ na bazie
obowiazujacych norm.

Wskazéwka: Firma PREFA
przyjmuje do projektowania ochro-
ny przeciw$niegowej zatozenie, ze
na kazdym rabku dachu zatozone
musi byé jedno mocowanie
przeciw$niegowe!
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Sruby nalezy odkreci¢ na tyle, aby
zacisk $niegotapu przylegat do bla-
chy aluminiowej PREFALZ (patrz
rysunek).

Sniegolap odpowiednio ustawic
i przykreci¢ $ruby momentem
dokrecania 35 Nm.

Do mocowania nalezy stosowac
wylacznie dolaczone oryginalne
$ruby.

Zaciski $niegolapéw moga by¢
zakladane réwniez w strefach
montazowych zaczepéw. Element
ten nie powoduje ograniczenia
rozszerzalnosci wzdtuznej lub po-
przecznej tasmy.

Sniegotapy musza by¢ zamontowa-
ne pod katem prostym wzgledem
powierzchni dachowe;j.

Do zalozenia balustradek z rur
aluminiowych zastosowac¢ nalezy
dotaczone mufki 1aczace. Kazda
mufka musi by¢ zamocowana za
pomoca nitu lub $ruby. Odpowied-
nia szczelina w mufce zapewnia
mozliwo$¢ rozszerzenia termiczn-
ego rurki.

Na obszarze okapowym na uchwy-
tach rurowych zalozy¢ nalezy ele-
menty chroniace przed zalodze-
niem w liczbie przynajmniej 2 sztu-
ki na arkusz tasmy.

Na koncéwce $niegotapu nalezy
zamocowac zatyczke, ktoéra
zapobiegac¢ bedzie wysuwaniu sie i
obracaniu rurek.

W obszarze okapowym $niegolapy
zakladane sq na dwdch rurach, a na
innych obszarach dachu - na jedne;j.

Sniegolap PREFA z perforacja
wzdluzna moze by¢ stosowany na
okapach o kacie nachylenia mniej-
szym niz 45°.

Wskazdéwka: $niegotapy moga by¢
wykorzystywane wylacznie w prze-
widzianym dla nich celu (ochrona
przeciw$niegowa!).

(]

1"




KLEJENIE

INFORMACJE 0GOLNE

Metoda klejenia elementéw me-
talowych ma m.in. taka zalete, ze
nie powoduje powstania wysokich
temperatur podczas obrébki, ktére
moga mie¢ negatywny wplyw na
strukture aluminium - a tym sa-
mym na twardo$¢ i wytrzymatosé
materiatu.

Wytrzymatos$é potaczenia klejone-
go zaleznajest od wielu czynnikow:
od wielkosci klejonej powierzchni,
rodzaju kleju, przygotowania po-
wierzchni pod klejenie, grubosci
natozonej warstwy kleju.

Zestaw do klejenia elementéw
metalowych PREFA umozliwia
klejenie elementéw dodatkowych,
montowanych na dachu, polaczen
rynien itd. w sposdb trwaty. Sz-
czegblna zaleta systemu pozwala
na montaz wtérny elementéw w
pOzniejszym czasie. Montaz taki
jest prosty i nie wymaga zawijania
blachy.

W przypadku stosowania zes-
tawu do Kklejenia PREFA nalezy
uwzgledni¢ nastepujace zasady:

e powierzchnia 1aczenia ele-
mentéw musi by¢ czysta, niezab-
rudzona olejem,

e przez caly czas utwardzania kle-
ju element musi by¢ zabezpieczo-
ny przed przesunieciem.
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ZESTAW DO KLEJENIA PREFA

Zaléz oprawe przyklejana PREFA
na przepust rurowy i zaznacz
obrys owalnego, wewnetrznego
i zewnetrznego kolnierza na po-
wierzchni taSmy PREFA.

Wytnij otwory w blasze mniej-
sze o okolo 10 mm niz naniesi-
ony obrys. Przeszlifuj nastepnie
powierzchnie stykowe na obydwu
elementach (papierem $ciernym o
ziarnisto$ci od 60 do 100). Ode-
gnij krawedzie otworu na ok. 10
mm do gory. Dokladnie wyczys$é
kotnierz klejacy i blache na ob-
szarze sklejanym za pomocg $rodka
czyszczacego PREFA i szmatki.
Teraz wyczyszczona powierzchnia
powinna przeschna¢ (rys. 12).

Natéz specjalny klej PREFA réw-
nomierne po $rodku kolnierza.
(Grubos¢ warstwy kleju ok. 10 - 12
mm). 1 opakowanie kleju wystar-
cza na okolo 4 elementy (rys. 13).

Docis$nij nastepnie
przyklejana PREFA do
mentu wyplyniecia kleju
naroznikow (rys. 14).

oprawe
mo-
spod

Oprawa przyklejana PREFA zabez-
pieczona powinna by¢ w fazie

schniecia  przed  zsunieciem/
przemieszczeniem. Catkowita
przyczepno$¢ i  wytrzymatosé
warstwy  sklejonej  osiagnieta

bedzie dopiero po kilku dniach
w zaleznoséci od temperatury i

wilgotnosci.  Zablokuj  oprawe
przyklejang za pomoca paska z
aluminium o szerokosci 30 mm.
Pasek z aluminium wywiniety mu-
si by¢ wzgledem gérnej krawedzi
oprawy przyklejanej i zamocowa-
ny do deskowania (rys. 15).

Zatéz oprawe przyklejanag PREFA
na rure wentylacyjna (dotnij ja).
Dopasuj i uszczelnij rozete rury
(rys. 16).

Uwaga:

uwzglednij wlasciwosci technicz-

ne kleju PREFA.

| Nie narazaj balustradek rurowych
na dziatanie zadnych wiekszych
obciazenn mechanicznych (np.
nacisku spowodowanego
$niegiem).

| SprawdZ szczelno$¢ potaczenia z
rurg z tworzywa

! Unikaj tworzenia mostkow termi-
cznych




USZCZELNIANIE RABKOW ZELEM USZCZELNIAJACYM PREFA

OPIS PRODUKTU

Zel uszczelniajacy PREFA jest tikso-
tropowym produktem z gumy buty-
lowej. Jest to specjalny, nieciagnacy
sie¢ zel umozliwiajacy réwnomier-
ne nakladanie i zapewniajacy
wysoka przyczepno$é. Po utwar-
dzeniu tworzy on elastomerowa
warstwe uszczelniajaca o wysokiej
odporno$ci na starzenie sie.

Zel nanoszony jest na spodnig
strone wywijanej blachy. Warstwa
zelu w przypadku idealnym powin-
na mie¢ $rednice okoto 3 - 5 mm,
a zawarto$¢ opakowania wystarcza

0GOLNE DANE TECHNICZNE
Forma dostawy:
Termin przydatnosci do uzycia:

na wykonanie ok. 30 mb uszczel-

nienia. Dany element wierzchni
nakladany jest na element spodni
zamocowany zaczepami i powi-
nien by¢ zamkniety w ciagu maks.
48 godzin.

Kkartusz o pojemnosci 0,3 1
ok. 5 lat w suchym i chlodnym pomieszczeniu

w zamknietym pojemniku

Wskazéwki w zakresie zastosowania:
Temperatura uzycia:

DANE TECHNICZNE MATERIALOWE

zapewni¢ odpowiednia wentylacje miejsca pracy
od 0°Cdo < +70°C

Gestosc: 1,0-1,5 g/cm?
Lepko$¢: konsystencja zelowa
Wyglad: kolor niebieski
Temperatura wrzenia: 150 - 200°C
Temperatura zaptonu: 290°C

Rozpuszczalnosc:
Odporno$¢ chemiczna:

srodek nierozpuszczalny w wodzie
wodoodporny, odpornos$¢ na dziatanie stabych kwaséw,

zasad; pod warunkiem prawidtowego

zastosowanie nie powstaja zadne produkty rozktadu;
proces spalania

powoduje powstanie tlenku wegla i weglowodoréw
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TASMY Z BLACHY ALUMINIOWE) -

PRZYGOTOWANIE | OBROBKA
PROFILOWANIE W SYSTEMIE PREFALZ

1. PROFILOWANIE

Podczas profilowania blachy alu-
miniowej PREFALZ nalezy zawsze
zapewni¢ spelnienie wszystkich
wymagan dotyczacych wymiarowa-
nia profili i odpowiednich ustawien
profilarki zgodnie z instrukcja. Na
rys. 17 przedstawiono wartosci
katowe i wymiarowe, ktére
musza by¢ spetnione dla profilu.

Wazne! Wymiar 9 mm po stronie
spodniej rabka nie moze by¢ prze-
kroczony.

Zasada podstawowa:
Po zmianie ustawien najpierw
nalezy skontrolowa¢ wymiary i
katy na arkuszu prébnym z odpo-
wiedniego materiatu!

WYMIARY KATOWE | 0GOLNE NA PROFILU PODWOJNEGO RABKA STOJACEGO i

maks. 9

25

0

\%’o
7




2. ROZWIJANIE

Rolka tasmy aluminiowej musi
da¢ sie latwo rozwija¢. Rozmiar
i ciezar rolki dopasowane musza
by¢ do bebna rozwijajacego!

Pomiedzy bebnem rozwijajacym
a maszyna do profilowania
zachowa¢ nalezy odpowiednig
odlegto$é. Rozwijanie wykonywa-
ne jest w taki sposéb, ze strona
wewnetrzna rolki po profilowaniu
jest strona widoczna/ zewnetrzna
tasmy. Ustawi¢ profilarke wg in-
strukeji uzytkowania (np. ustawié
zderzak wlotowy bez naciagania

i szczeliny na odpowiednia
szeroko$¢ tasmy, sprawdzi¢ wymia-
ry profilu i katéw...).

Wskazdowka:

Podczas obrébki niepowlekanej
blachy PREFALZ koniecznie nalezy
spemic¢ dodatkowe wymagania. W
celu zapewnienia réwnomiernego
transportu taSmy przez walce pro-
filarki nalezy pokry¢ tasme biode-
gradowalnym i nieszkodliwym dla
srodowiska olejem smarujacym
(np. WD 40) po obydwu stronach
profilowanych krawedzi.

UKLADANIE TASMY ALUMINIOWE )

1. UKLADANIE

Nie nalezy rozcigga¢ ani $ciskac
taSmy podczas ukladania (patrz
rys. 18).

Uwaga: Zawsze uklada¢ tylko jedna
tasSme, zatozy¢ klamry, wykonaé
rabek i zakladaé dopiero nastepna!

prawidtowo

prawidtowo

93° 90°

ok. 2 mm

nieprawidlowo
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2. MOCOWANIE TASMY ALUMINIOWEJ PREFALZ
Zanim arkusz taSmy zostanie przy-
mocowany do deskowania od spo-
dniej strony za pomoca zaczepow
PREFA ze stali nierdzewnej nalezy
najpierw po zalozonej stronie
zewnetrznej zamkna¢ rabek. Pod-
czas przybijania zaczepéw nalezy
zwrdci¢ uwage, aby gwozdzie lub
wkrety wchodzily dokladnie pio-
nowo wzgledem zaczepu (rys. 19).
Nalezy odpowiednio dobra¢ site
uderzenia i glebokosé kotwiarki
pneumatycznej!

Po wbiciu i zamocowaniu za-
czepOw naléz przednia krawedz i
zagnij wystajacy nosek (rys. 20).

Wskazowka:

Nalezy unikaé stosowania
narzedzi z ostrymi krawedziami.
Powierzchnia musi byé¢ gladka i
czysta. Stosowac nalezy wytacznie
zaczepy przesuwne i state systemu
PREFA ze stali nierdzewne;j.

WBIJANIE WKRETOW MOCUJACYCH 19

prawidlowo

nieprawidlowo

NAKEADANIE KRAWEDZI PRZEDNIEJ ZACZEPU

20




ZAGINANIE RABKOW ZA POMOCA FALCOWNICY RECZNEJ 21

m

3. ZAMYKANIE RABKOW

Zanim rabek zostanie ostatecznie
zamkniety maszynowo, to powi-
nien by¢ najpierw przygotowany
przez lekkie przygiecie rabka w
odstepach co ok. 1 m za pomoca
falcownicy (rys. 21).

RozlozZone ta$my na catej dtugosci
arkusza powinny by¢ potaczone
za pomoca tymczasowych klamer
(patrz rys. 22) rozmieszczonych co
ok. 1,50 m - 2,00 m (patrz rys. 23).
Dzieki temu  mozliwe  jest
polaczenie  odgietych  krawedzi
arkuszy 90° metoda na S$cisk.
Rys. 22: Klamry ze szczekami z two-
rzywa (np. firmy MASC typ SGZS)
nalezy zaktada¢ co 1,5 m - 2,0 m.

Do wykonania rabka konieczne sa
przynajmniej dwie klamry, ktére
podczas prac musza by¢ przesu-
wane coraz dalej i dalej. (Rys. 23)
Mocowanie klamer.
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WYKONYWANIE RABKA
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Wskazowka:

Ustawienia falcownicy: Nalezy
zwréci¢ uwage, aby falcownica
wyposazona byla w dopasowany
komplet watkéw, aby zapobiec
powstawaniu nacie¢/ $ladéw na
taSmie. Wgiecie na bocznym profi-
lu pionowym na pewno spowoduje
wygiecie blachy (patrz instrukcja
obstugi maszyny).

Dopasowanie dwoch czesci
rabka do temperatury wykony-
wania prac: zbyt duza odleglosé
pomiedzy rabkami przy stosowa-
niu falcownicy doprowadzi¢ moze
do powstania odksztalcen rabka
i do wygiecia blachy. Zbyt mata
odlegtos$¢ ogranicza rozszerzalno$é
taSmy w kierunku poprzecznym.

Przed zalozeniem falcownicy
na rabek na diugosci ok. 35 cm
wykona¢ nalezy test dziatania -
zgodnie ze schematem pokazanym
na rys. 24.

Wykonanie rabka: w przypadku
taSm powlekanych z blachy alu-
miniowej konieczne jest zastoso-
wanie niewielkiej sily dociskowej
walcow falcownicy (w odrdéznieniu
od innych materialéw szorstkich i
twardych).

Dopasowac sile docisku na fal-
cownicy. Nie ma konieczno$ci do-
datkowego smarowania materiatu.
Odleglo$¢ pomiedzy obydwoma
tas$mami zalezna jest od falcowni-
cy (stosowanego rabka) i powinna
wynosic¢ ok. 2 mm.




USTAWIENIA PROFILARKI POD SYSTEM PREFALZ

Rys. 26: W przypadku maszyn
wyprodukowanych przed rokiem
1996 plyta spodnia poz. 1 po-
winna by¢ wymieniona na nowa
wersje z perforacja podtuzna. Naj-
pierw odkreci¢ nalezy obydwa
wylaczniki koncowe poz. 3.

Nastepnie  odkreci¢ 4  Sruby
mocujace (poz. 2) plyty i wymienic
ja. Nastepnie nastawi¢ wylaczniki
konicowe - jak opisano w punkcie 2.

Odsuna¢ nieco plyte od napedu,
wylacznika  zblizeniowego o
jakie$ 2 mm do wewnatrz, tak aby
blacha nie byla rozciggana do gra-
nicy plastycznosci.

Rys. 28: Odkreci¢ srube dwustronng
zaworu dlawikowego, nastepnie
dokreci¢ zawér ok. 2 mm (w prawo).

Zamocowa¢  ponownie  $rube
dwustronng i ptyty naktadane.
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WYKONYWANIE RABKA ZAGIETEGO/ KATOWEGO

Zaznacz odcinek 150 mm, rabki
beda formowane na ptasko

Chwy¢ $cianke pionowa rabkéw
za pomocqa szczypcdw i wygnij ja
ukos$nie do $rodka

Dotnij obustronnie uko$nie po 10 mm

ok. 8 mm na mniejszym i ok. 15
mm na wiekszym rabku




Zamknij rabek podtuzny i potacz
nakladki, wykonaj podwdjny
rabek

Dopasuj rabek zagiety/ katowy

Gotowy rabek zagiety/ katowy




DETAL WYKONANIA RABKA

ELEMENT OKAPOWY 45° DLA RABKA KATOWEGO STOJACEGO
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ELEMENT OKAPOWY POLOKRAGLY
DLA RABKA STOJACEGO KATOWEGO

auenayug (7

ELEMENT OKAPOWY POLOKRAGLY
DLA RABKA STOJACEGO PODWOJNEGO
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POJEDYNCZY RABEK POPRZECZNY

CZESC 1 czest goma

X T
CZESC 2 czesé dolna
POJEDYNCZY RABEK POPRZECZNY
%APUWVZEJZ&“ 43




POJEDYNCZY RABEK POPRZECZNY WARIANT II

CZESC 1 czes¢ gérna

CZESC 2 czesé dolna
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" ALTERNATYANY
—

POJEDYNCZY RABEK POPRZECINY
KAT NACHYLENIA POWYZE) 25°




PODWOJNY RABEK POPRZECZNY
CZESC 1 czesc goma

CZESC 2 czesc dolna

47

ALTERNATYWNY
PODWOJNY RABEK POPRZECZNY
KAT NACHYLENIA POWYZE 7>




RABEK KALENICOWY DLA KALENICY
NIEWENTYLOWANEJ

Wykonywanie rabka:
1) Wykona¢ wiekszy i mniejszy
profil rabka.

2) Zaznaczy¢ krawedz zagiecia:
- przeciagna¢ dwusieczna kata do
tytu do kalenicy.

3) Powoli wyciagna¢ do gory
krawedZ kalenicowa, $ledzi¢ two-
rzenie sie rabka zaciskajacego:

- $cisna¢ rabek i przetozyé go w
kierunku odwrotnym do rabka
zagietego (tylko od strony gornej).

4) Zahaczy¢ rabek profilowy
podiuzny i Scisnac.

Warianty

5) Scisna¢ profile nakladajace sie.

6) Rabki $ci$niete dolnego profilu
doklepa¢ do rabka gérnego profilu.

R Ny
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DOCINANIE KALENICY PRZED WYPROFILOWANIEM

Rabek kalenicowy
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Rabek kalenicowy
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RABEK PODEUZNY KALENICOWY
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Rabek kalenicowy

© Lina odgeci krawedzi kalenicow
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Rabek stojacy katowy

12

Rabek kalenicowy

© Lina odgeci krawedzi kalericow
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Rabek stojacy katowy

Rabek podtuny kalenicony
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OBROBKA RABKA W OTWORACH DACHOWYCH
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OKNA DACHOWE
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WYKONYWANIE KOSZA ZA POMOCA TASMY STOZKOWEJ (MINIMALNE NACHYLENIE DACHU 5°)

Kalenica

Rynna

W przypadku ptaskich koszy, gdzie nie wystepuje zagtebienie,
nalezy uktadac arkusze stozkowe.




DETAL WYKONANIA RABKA

POKRYCIE ARKUSZOWE

Pokrycie arkuszowe wykonuje sie
z arkuszy docinanych z rolki bla-
chy lub gotowych docietych ele-
mentow.

Potaczenie elementéw za pomoca
rabkéw poprzecznych, ktére usta-
wione s3 wzgledem siebie albo
symetrycznie (pokrycie lustrza-
ne rys. 60-61) albo asymetrycznie
(rys. 62), co umozliwia uzyskanie
réznych ciekawych efektow wizu-
alnych.
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DETAL ZAKONCZENIA RABKA NA ELEWACJI PIONOWEJ Z KATOWYMI RABKAMI STOJACYMI 44
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GALERIA ZDJEC
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PRZYKLADY REALIZACJI
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GRUPA PREFA

AUSTRIA 3182 Marktl/Lilienfeld
T+43 2762 502-0, E office.at@prefa.com

NIEMCY 98634 Wasungen
T+49 36941 785-0, E office.de@prefa.com

NIEMCY 50739 Kolonia
T+49 221 700 919-0 , E office.de@prefa.com

SIWAJCARIA 9230 Flawil
T+41 71 952 68 19, E office.ch@prefa.com

WEOCHY 39100 Bozen
T+39 0471 068680, E office.it@prefa.com

FRANCJA 67000 Strasburg
T+33 3 88 31 63 05, E office.fr@prefa.com

REPUBLIKA CZESKA 19300 Praga
T+420 234 496 501, E office.cz@prefa.com

WEGRY 2040 Budaors
T+36 23 511-670, E office.hu@prefa.com

POLSKA 02-295 Warszawa
T+48 22 720 62 90, E office.pl@prefa.com

www.prefa.com

GRUPA PREFA OBECNA JEST W NASTEPUJACYCH KRAJACH:

Austria, Niemcy, Szwajcaria, Wiochy, Francja, Belgia,

Luksemburg, Holandia, Dania, Czechy, Stowacja, Wegry, Polska, Stowenia,

Chorwacja, Estonia, Lotwa, Litwa, Rosja.

*Szczegolowe warunki gwarancyjne PREFA znalez¢ mozna na stronie internetowej www.PREFA.com/Gwarancja
Producent zastrzega sobie prawo do zmian technicznych w tekscie.

bledéw drukarskich. Producent zastrzega sobie mozliwosé wystapienia réznic kolorystycznych ze wzgledu na
jakos¢ druku. 04.2013|1T|MFG

10 ZALET
SYSTEMU PREFA

1 WIATROODPORNOSC

! 0DPORNOSC NA KOROZJE

! TRWAROSC

1 LEKK0SC

1 ESTETYKA

1 TRWALOSC KOLORU

! OPTYMALNE ROZWIAZANIE DO
RENOWACJI

1 KOMPLETNY SYSTEM

1 OCHRONA SRODOWISKA

1 40 LAT GWARANCJI




