Instrukcja montazu AN
blach na rgbek Budmat.

Dachy Modutowe

Przestrzegaj wszystkich obowigzujgcych przepisow BHP.

Podczas pracy nos zawsze odziez i rekawice ochronne.

Unikaj kontaktu z ostrymi krawedziami blachy,

PRIME M naroznikami arkuszy i wiatrownic.
Zachowaj maksymalng ostroznosc podczas poruszania sie

i wykonywania prac na dachu. Podczas montazu uzywaj liny

bezpieczenstwa i butdw na miekkiej podeszwie.

1.

Obliczanie powierzchni dachu.

Przed zamowieniem blach (produkowanych przez Budmat
na indywidualne zamowienie) nalezy dokona¢ pomiaru potaci
dachowe;j.

Pomiar dokonujemy poprzez zmierzenie dtugosci okapu
i dtugosci krokwi (przy najprostszych prostokatnych potaciach).

Za dtugosc blachy nalezy przyjac odlegtosc¢ od srodka kalenicy
do zewnetrznej krawedzi deski okapowe;j.

Przy zamawianiu blach z podwinieciem i zastosowaniem
perforowanej listwy startowej nalezy doliczy¢ 3 cm dtugosci.
Dodatkowo nalezy skontrolowac przekatne potaci.

Jezeli przekatne nie sg rowne, to niewielkie roznice mozna
zamaskowac opierzeniem, natomiast przy duzych réznicach
nalezy poprawic¢ konstrukcje dachu.

Do sprawdzenia prostokatnosci dachu mozna zastosowac
metode 3-4-5.

Minimalne pochylenie dla potaci z blach Prime Clik wynosi 8°.

2.

Wykonanie podkonstrukcji pod blachy na rabek.

Blachy na rgbek mozna uktadac¢ na podkonstrukcje petng lub azurowg. W przypadku tzw. petnego deskowania niezbedne jest
wprowadzenie wentylacji za pomoca mat strukturalnych, dzieki czemu uzyskujemy szczeline pomiedzy deskowaniem a blacha
na rabek. Dzieki temu wykroplona wilgo¢ jest usuwana spod blachy i nie nastepuje wnikanie wody w podtoze. W przypadku
zastosowania azurowej podkonstrukcji nabijamy kratownice z kontrtat i tat.

Rozstaw tat w osi powinien wynosi¢ maksymalnie 250 mm, natomiast wymiary desek powinny wynosi¢ minimum 25 x 100 mm.

Podczas montazu tat musimy bezwzglednie pamietac o wyrownaniu potaci. Nalezy dotozyc szczegolnej starannosci przy rownaniu
podkonstrukcji. Na blachach na rgbek przy montazu na pokrzywionej potaci mogg wystgpic¢ falowania na powierzchni blachy.
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3.

Okap

Firma Budmat wprowadzita do oferty jako element systemowy
perforowang listwe wentylacyjng, ktora pozwala skutecznie
wentylowac potac, a jednoczesnie stanowi pas hadrynnowy.

Montaz polega na przykreceniu listwy za pomoca wkretow
lub gwozdzi do pierwszej taty.

4,

Panele

Firma Budmat oferuje mozliwos¢ wykonania blach
z podwinieciem co w znaczgacy sposob przyspiesza prace
wykonawcow oraz ogranicza ich koszty.

W przypadku gdy pota¢ ma inng szerokos$c¢ niz wielokrotnosc
paneli musimy podjg¢ decyzje czy skrajne panele majg byc
symetryczne. Wowczas szerokosc¢ niepetnego panelu dzielimy
na dwa skrajne panele na rysunku oznaczone jako o

i przygotowujemy ich szerokos¢ do montazu poprzez dociecie.

W przeciwnym razie rozpoczynamy montaz od catego panela,
a dopiero ostatni docinamy na zgdang szerokosc.

Przed przystapieniem do montazu paneli nalezy wybrac¢
sposob wykonania wiatrownicy.

W przypadku montazu z listwa szczytowg panel odsuwamy
od deski szczytowej na takg odlegtos¢ abysmy mogli
zamontowac¢ listwe szczytowg do podkonstrukgji.
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Niezmiernie wazne jest aby pierwszy panel blachy na ragbek
byt zamontowany prostopadle do linii okapu.

Dzieki temu montaz nastepnych paneli bedzie estetyczny

w jednej linii (o ile sam okap ma prosty ksztatt). W przeciwnym
razie mozna otrzymac defekt wizualny, a sama linia okapu
bedzie miata ksztatt pity.

Nalezy bezwzglednie pamietac¢ o zastosowaniu szczeliny
dylatacyjnej (~1 cm). Pozwoli to unikna¢ podrywania listwy
startowej przez panel w czasie niskich temperatur.

Panele przytwierdzamy do podkonstrukcji za pomoca wkretow
lub haftr w zaleznosci od typu paneli. Rozstaw wkretow
powinien by¢ taki sam jak rozstaw tat.

Po zamontowaniu pierwszego arkusza mozemy zamontowac

wiatrownice.
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W przypadku koniecznosci tgczenia po dtugosci paneli
(fabryczne dtugosci 800-8000 mm) nalezy zaplanowac
tagczenie paneli na mijanke ze wzgledu na niemozliwe
potaczenie 4 paneli w jednym miejscu. Mozna przyjac¢ podczas —
pomiaréw miniecie np. 1/3 do 2/3 lub 2/5 do 3/5.

—
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Nastepnie nalezy przygotowac dolny tgczony arkusz poprzez wyciecie zamkow. 0

Jednym z rozwigzan potgczenia blach jest zastosowanie dodatkowej blachy tgczacej, dzieki ktorej potaczenie bedzie stabilniejsze,
szczelniejsze i bardziej estetyczne. Nalezy pamietac, aby dodatkowej blachy tgczacej nie mocowac bezposrednio do tat, gdyz

tworzy to punkt staty blachy.

Nastepnie naktadamy wyzszy arkusz i zaktadamy kolejny arkusz. 9 e
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5.

Kosz

Podczas montazu rynny koszowej nalezy pamietac,
iz w zadnym przypadku nie powinno sie jej montowac
bezposrednio za pomocg wkretow.

Podczas pracy wiezby dachowej podczas wysychania lub
eksploatacji bezposrednie zamontowanie za pomocg wkretow
moze spowodowac powstanie otworow fasolowych co bedzie
skutkowato mozliwoscig powstania przecieku.

Rynna koszowa powinna by¢ przytwierdzona do
podkonstrukcji za pomocg haftr. Podczas taczenia rynien
koszowych nalezy pamieta¢ o odpowiednim zaktadzie
zaleznym od pochylenia dachu.

Ponadto felc przeciwwodny powinien mie¢ dtugosc¢
ponad 40 mm.

6.

Kalenica

Do montazu ggsiorow stosuje sie perforowane listwy
podgasiorowe. Listwy najszerszym bokiem nalezy
przymocowac do paneli, a do samej listwy mocujemy ggsiory.

Listwy majg standardowg dtugosc¢ 2 mb. Jest to spowodowane
wystepowaniem ggsiorow nie tylko na kalenicach ale czesto
takze wzdtuz krokwi naroznych.

Dobrym sposobem dodatkowo zabezpieczajgcym przed
przeciekami usztywniajgcym profil jest przegiecie ostatnich
2 cm panela do kata prostego.

Nastepnie na zamontowane listwy podgasiorowe montujemy
np. gasior GTR firmy Budmat.



